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Успешную деятельность петербург-
ского энергомашиностроительного 
концерна подтверждают финансо-

вые показатели за прошедший год. Так, 
например, по итогам 2009 года выручка 
компании составила 51, 8 млрд рублей, что 
на 88% больше аналогичного показателя 
2008-го, при этом  размер чистой прибыли 
составил 6 млрд рублей, что в 7 раз больше 
уровня прошлого года.

В настоящее время «Силовые машины» 
занимают 80% российского рынка про-
даж энергомашиностроительного обо-
рудования. Компания активно участвует в 
программе модернизации отечественной 
энергетики. Все подписанные контракты 
продолжают исполняться в полном объё-
ме и в согласованные сроки. 

В реализации находятся контракты на 
поставку комплектного основного обору-
дования машинного зала для строящихся 
Нововоронежской АЭС-2 и Ленинградской 
АЭС-2 (для чего был разработан проект 
быстроходной – со скоростью вращения 
ротора 3000 оборотов в минуту – турбины 
мощностью 1200 МВт), поставку оборудо-
вания для энергоблока-«миллионника» 
№4 Калининской АЭС и энергоблока с 
реактором на быстрых нейтронах Белояр-
ской АЭС.

Ведутся работы по изготовлению энер-
гетического оборудования для Уренгой-
ской и Рефтинской ГРЭС, Костромской 
ТЭЦ-2, Тверской ТЭЦ-3, Ярославской ТЭЦ-2, 
Южной ТЭЦ-22, Первомайской ТЭЦ-14, 
Правобережной ТЭЦ-5, Адлерской ТЭС, 
Калининградской ТЭЦ-2, Уфимской ТЭЦ-5, 
Саяно-Шушенской и Богучанской ГЭС, За-
горской ГАЭС-2 и других станций.

В рамках деятельности «Силовых ма-
шин» на внешнем рынке следует отметить 
исполнение контрактов на поставку обо-
рудования для ГЭС «Сан Жоан» (Бразилия) 
и «Ла Йеска» (Мексика), ГЭС «Макагуа-1» 
(Венесуэла), ТЭС «Ювяскюля» (Финлян-
дия), «Сисак-3» (Хорватия) и «Битола» 
(Македония), АЭС «Белене» (Болгария).

С учетом реалий рынка «Силовые ма-
шины» активно развивают направление 
сервиса и модернизации энергомашино-
строительного оборудования. По оценке 
специалистов, более 50% установленной 
мощности турбин в России имеет крайне 
высокий уровень износа. 

Для решения задач, связанных с модер-
низацией и сервисом устаревшего обору-
дования, «Силовые машины» готовы пред-
ложить станциям уникальный опыт филиа-
лов компании – производителей основного 
энергетического оборудования – в части 
диагностики и контроля технического со-
стояния установленного оборудования, его 
ремонта, сервиса и модернизации. Совре-
менная научно-исследовательская база и 
передовые технологии позволяют «Сило-
вым машинам» предлагать своим заказчи-

кам максимально технически надежные и 
экономически выгодные решения в области 
сервиса. В компании разработана соответ-
ствующая целевая программа по модерни-
зации действующих мощностей.

В настоящее время «Силовые машины» 
изготовляют оборудование для модерниза-
ции Волжской и Саратовской ГЭС, каскада 
Вуоксинских ГЭС, АЭС «Ловииса» (Финлян-
дия), болгарской АЭС «Козлодуй», ТЭС «Ра-
мин» (Иран) и «Плевля» (Черногория), ТЭС 
«Марица-Восток-2» (Болгария), ГЭС «Джер-
дап-1» (Сербия) и других станций.

Производственные планы «Силовых 
машин» на 2010-й и последующие годы 
предусматривают ежегодный рост темпов 
производства. Эти планы обеспечиваются 
эффективной работой по целому ряду на-
правлений, и прежде всего своевременной 

реализацией программ создания новых 
продуктов, научно-исследовательских и 
опытно-конструкторских работ, инвестици-
онной программы, своевременным и каче-
ственным выполнением каждого заказа.

В настоящее время один из приоритетных 
проектов «Силовых машин» – строитель-
ство нового современного завода по про-
изводству энергетического оборудования в 
промышленной зоне «Металлострой» (Кол-
пинский район Санкт-Петербурга). Новое 
производство, основанное на самых совре-
менных технологиях, позволит обеспечить 
высокое качество выпускаемой продукции, 
увеличить технологические возможности 
и производительность труда, оптимизиро-
вать производственные и вспомогательные 
площади, сократить эксплуатационные рас-
ходы на содержание производства и т. д.

В состав объектов первого пускового 
комплекса (сейчас ведётся его проектиро-
вание) войдут корпус по производству тур-
бин и турбогенераторов большой мощности 
для атомных электростанций, оснащённый 
современным оборудованием; разгонно-
балансировочный стенд; комплекс аппа-
ратного производства; складской комплекс; 
объекты инженерной инфраструктуры. 
Производственная программа комплекса 
рассчитана на производство двух быстро-
ходных и двух тихоходных паровых турбин 
мощностью до 1600 МВт каждая и четырёх 
турбогенераторов такой же мощности. Это 
позволит увеличить производственные 
мощности «Силовых машин» и внедрять но-
вые типы оборудования для электроэнерге-
тики.

Планируется, что проект будет завершён 
в первом квартале 2012 года и станет одним 
из крупнейших в России в области маши-
ностроения, способствуя внедрению новых 
технологий в энергетическом производстве 
и улучшению экологии. Общий объем инве-
стиций в строительство первой очереди за-
вода составит около 6 млрд рублей.

Роман Деняк

С 1994 года «Севкабель» пер-
вым в России стал активно разви-
вать направление производства 
импортозамещающих кабелей, 
начав расширять ассортимент 
выпускаемой продукции за счет 
номенклатуры, которая по каче-
ственным характеристикам со-
ответствует лучшим мировым 
аналогам.

С 2000 года на заводе идет 
модернизация оборудования, 
направленная на переоснащение 
производства. В период с 2000-го 
по 2009 год на предприятии по-
строены новые цеха и установ-
лено самое современное обору-
дование ведущих мировых про-
изводителей, таких как Maillefer 
(Швейцария), Niehoff (Германия), 
Cortinovis (Италия), Rosendahl 
(Австрия), Sket (Германия). Все 
оборудование оснащено совре-
менным программным обеспече-
нием и гарантирует максималь-
ный контроль над процессом 
производства и высокое качество 
выпускаемой продукции.

Модернизация предприятия 
позволила организовать произ-
водство геофизического кабеля, 
расширить производство опти-

ческих кабелей связи, увеличить 
всю номенклатуру продукции, 
включая выпуск новых видов 
низковольтных силовых кабелей 
в ПВХ-изоляции, контрольных ка-
белей, установочных проводов, 
проводов СИП, кабелей NYM.

За 2008–2009 годы «Севка-
бель» освоил производство со-
временного высоковольтного  
кабеля с изоляцией из сшитого 
полиэтилена на напряжение 110 
кВ, а также развил инжинирин-
говое направление, благодаря 

чему сегодня предлагает потре-
бителю не только качественный 
высоковольтный кабель, но и 
полную комплектацию кабель-
ных линий с последующим мон-
тажом и сдачей заказчику «под 
ключ» с предоставлением еди-
ной комплексной гарантии.

Сегодня «Севкабель» – со-
временное производство, раз-
рабатывающее, выпускающее 
и поставляющее кабельно-

проводниковую продукцию для 
многих отраслей промышлен-
ности. Продукция предприятия 
применяется в нефтедобываю-
щей, энергетической, строитель-
ной и телекоммуникационной 
отраслях, военной и судострои-
тельной промышленности.

Кабельная продукция, из-
готовленная на «Севкабеле», 
отвечает международным стан-
дартам IEC, VDE. Система ме-
неджмента качества предпри-
ятия соответствует стандарту 
ISO 9001:2000. Экологическая 
система отвечает требованиям 
ISO 14001.

НИИ «Севкабель» активно 
ведет разработки новых видов 
кабельно-проводниковой про-
дукции, одна из последних – 
новый вид неизолированных 
проводов для линий электропе-
редач, противостоящих обледе-
нению. Специально для Олим-
пиады в Сочи разработана и 
запущена в производство серия 
кабелей с изоляцией из сшитого 
полиэтилена, предназначенная 
для прокладки в горной местно-
сти и сейсмоопасных зонах.

Сегодня «Севкабель» – офи-
циальный поставщик кабельной 
продукции на олимпийские объ-
екты в Сочи.

Надежда Шерешевская

Гордость 
петербургского 
машиностроения

Отмечающая в 2010 году свой 10-летний юбилей 
компания «Силовые машины» сохраняет 
лидирующие позиции на отечественном рынке 
энергомашиностроения.

Завод «Севкабель» был основан еще в 1879 году Торговым домом 
«Сименс и Гальске». Сегодня — это расположенное в Санкт-Петербурге 
базовое предприятие группы компаний «Севкабель-Холдинг», которое 
специализируется на выпуске силовых, оптических, а также судовых кабелей.

Молодость в 130 лет



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


